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12UY0102-5 (rev.02)
NC/CNC TAKIM TEZGAHLARI MEKANIK SERVIS GOREVLISI

PRATIK SINAVI KRITIiK BASARIM OLCUTLERI BILGILENDIRME TALIMATI

Bu dokiiman, Mesleki Yeterlilik Kurumu’nun (MYK) yayinlamis oldugu ilgili rehberler dogrultusunda,
Pratik Sinav sirasinda adaylarin yapmak zorunda oldugu islemlerin listelenmesi icin hazirlanmistir.

12UY0102-5 (rev.02) CNC Takim Tezgahlari Mekanik Servis Gorevlisi Ulusal Yeterliligi'nde yapilan
tanimlamalara gore, pratik sinavdan basarili sayilabilmek icin kritik basarim ol¢itlerinin tamaminin
yerine getirilmis olmasi sartiyla birim bazindaki genel degerlendirmeden %80 basari gosterilmesi
gerekmektedir. Yeterlilik kapsaminda pratik sinavi yapilacak birimler ve birimler kapsaminda yapilmasi
gereken gorevler asagida ana hatlari ile tanimlanmistir. isbu dokiiman, sinava hazirlik icin hazirlanmis
olup, sinav sirasinda adayin elinde veya sinav alaninda bulunamaz.

YETERLILIK BiRiMi ADI | Pratik Sinav Durumu Birimin
Statusii

12UY0101-5/A1: Bu birimin uygulamasi diger birimlerin icerisinde | Zorunlu

is Saghg ve Guvenligi, | yapilacaktir. Adaylardan, yapilacak galisma boyunca hem

Cevre ve Kalite kendi hem de cevre ile ilgili is Saghg ve Guvenligi

Onlemlerini almalari ve uyari isaretlemelerini yapmasi
gerekmektedir.

12UY0101-5/A2: Verilen goérevlerin  kritik olanlarinin  tamami yerine | Zorunlu
CNC Takim Tezgahlar | getirilmeli ve toplamda %80 basari saglanmalidir.

Teknolojisi

10UY0002-5/A3: Verilen goérevlerin  kritik olanlarinin  tamami yerine | Zorunlu
Makine Kurulumu getirilmeli ve toplamda %80 basari saglanmalidir.

10UY0002-5/B1: Verilen goérevlerin  kritik olanlarinin  tamami yerine | Se¢cmeli
Onleyici Bakim getirilmeli ve toplamda %80 basari saglanmalidir.

10UY0002-5/B2: Verilen goérevlerin  kritik olanlarinin  tamami yerine | Se¢cmeli
Dizeltici Bakim getirilmeli ve toplamda %80 basari saglanmalidir.

10UY0002-5/B3: Verilen goérevlerin  kritik olanlarinin  tamami yerine | Se¢cmeli
Kestirimci Bakim getirilmeli ve toplamda %80 basari saglanmalidir.

PRATIK SINAV SIRASINDA YERINE GETiRiLMESi GEREKEN GOREVLER

12UY0101-5/A2 CNC TAKIM TEZGAHLARI TEKNOLOJiSi

Sayfal/1

Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is givenligi Onlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak

Cevre kontrolli ve isaretlemelerini yapmak, makine ve ¢alisanlara etki edecek ¢evresel etkilerin
(sicaklik, nem, glriltd, titresim, vb.) 6lcimini yapmak

Sinav sirasinda kullanilacak makinenin fonksiyon kontrollerini yapmak ve hata kodlarini gézden
gecirmek

Calisma sirasinda kullanilacak arag-gerecin saglamlik, dogruluk ve kalibrasyon kontrollerini
yapmak

CNC tezgahi agmak ve calisir hale getirmek

CNC tezgahin galisma uygunlugu icin teknik dlgimler (terazi, salgl, zorlanma, vb.) yapmak
Yapilan g¢alismalar icin servis formunu doldurmak
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10UY0002-5/A3 MAKINE KURULUMU

Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is givenligi onlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak

Cevre kontroli ve isaretlemelerini yapmak, makine ve ¢alisanlara etki edecek ¢evresel etkilerin
(sicaklik, nem, glriltd, titresim, vb.) 6lcimini yapmak

Calisma sirasinda kullanilacak arag-gerecin saglamlk, dogruluk ve kalibrasyon kontrollerini
yapmak

CNC tezgahin tasinabilmesi icin gereken ekipmanin (mapa, sapan halati, vb.) kontroliini
yapmak ve yerlerine takmak

CNC tezgahin bulundugu konumun zemin, statik proje, ISG agisindan uygunlugunu kontrol
etmek

CNC tezgah tesisat baglantilarinin kontrolliini yapmak

Verilen ekipmanin montajini CNC tezgaha yapmak

istenilen mekanik ayarin yapilmasi ve gésterge kontrollerinin yapmak

CNC tezgahin galistiriimasi ve eksen hareketlerini kontrol etmek

Yapilan galismalar igin servis formunu doldurmak

10UY0002-5/B1 ONLEYiCi BAKIM

Sayfal/1

Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is glivenligi 6nlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak

Cevre kontroli ve isaretlemelerini yapmak, makine ve calisanlara etki edecek cevresel etkilerin
(sicaklik, nem, glriltd, titresim, vb.) 6lclimini yapmak

Calisma sirasinda kullanilacak arag-gerecin saglamlik, dogruluk ve kalibrasyon kontrollerini
yapmak

CNC tezgahin ozelliklerini kitapgiklardan kontrol etmek

CNC tezgahi galistirmak ve genel ¢calisma kontroliini yapmak

Gunlik bakim planinin kontrol etmek ve uygulamak

CNC tezgahin tesisat baglantilarini kontrol etmek

CNC tezgahin genel kabin ici temizligini yapmak

Verilecek talimatlara gore conta, filtre ve rulman degisimi yapmak

V kayis kontrolii yapmak ve gerekliyse degistirmek

Gevsemesi muhtemel baglantilari kontrol etmek ve gerekliyse sikma islemini gergeklestirmek
Talimatlarda belirtilen yaglama islemlerini gerceklestirmek

Yapilan ¢alismayla ilgili bakim kartini doldurmak

Yapilan g¢alismalar icin servis formunu doldurmak
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10UY0002-5/B2 DUZELTiCi BAKIM

Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is givenligi onlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak

Cevre kontroli ve isaretlemelerini yapmak, makine ve ¢alisanlara etki edecek ¢evresel etkilerin
(sicaklik, nem, garaltd, titresim, vb.) 6lcimini yapmak

Calisma sirasinda kullanilacak arag-gerecin saglamlk, dogruluk ve kalibrasyon kontrollerini
yapmak

CNC tezgahin 6zelliklerini kitapgiklardan kontrol etmek

CNC tezgah ile ilgili verilecek olan arizanin sebebini bulmak ve gerekli diizeltme/tamir
islemlerini gerceklestirmek

CNC tezgahi galisir hale getirmek

Yapilan galismayla ilgili bakim kartini doldurmak

Yapilan gcalismalar icin servis formunu doldurmak

10UY0002-5/B3 KESTiRiMCi BAKIM

Sayfal/1

Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is givenligi onlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak

Cevre kontrollerini yapmak, sizinti/kacak kontrolii yapmak

Calisma sirasinda kullanilacak arag-gerecin saglamlik, dogruluk ve kalibrasyon kontrollerini
yapmak

Kestirimci bakim galismasi icin CNC tezgahin kullanim sartlari ve varsa yasaniimis problem
hakkinda bilgi istemek

Refraktometre ile bor yagi kirlilik 6lcim{ini yapmak

CNC tezgahin isinabilecek parcalarinin sicaklik Olgimini temassiz sicakli 6lcim cihazi ile
yapmak

CNC tezgahin titresim 6lglimini vibrasyon 6l¢lim aleti ile yapmak

Yapilan 6lciimleri referans deger ile karsilastirarak raporlamak

Yapilan galismalar igin servis formunu doldurmak
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