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_ 12UY0101-5 (rev.02)
CNC TAKIM TEZGAHLARI UYGULAMA VE SERVIS GOREVLISI
PRATIK SINAVI KRITIiK BASARIM OLCUTLERI BILGILENDIRME TALIMATI

Bu dokiiman, Mesleki Yeterlilik Kurumu’nun (MYK) yayinlamis oldugu ilgili rehberler dogrultusunda,
Pratik Sinav sirasinda adaylarin yapmak zorunda oldugu islemlerin listelenmesi icin hazirlanmistir.

12UY0101-5 (rev.02) CNC Takim Tezgahlari Uygulama ve Servis Gorevlisi Ulusal Yeterliligi'nde yapilan
tanimlamalara gore, pratik sinavdan basarili sayilabilmek icin kritik basarim ol¢itlerinin tamaminin
yerine getirilmis olmasi sartiyla birim bazindaki genel degerlendirmeden %80 basari gosterilmesi
gerekmektedir. Yeterlilik kapsaminda pratik sinavi yapilacak birimler ve birimler kapsaminda yapilmasi
gereken gorevler asagida ana hatlari ile tanimlanmistir. Mesleki Yeterlilik Belgesi almaya hak
kazanabilmek icin asagidaki tabloda yer alan birimlerin timiinden basarili olunmasi gerekmektedir.
isbu dokiiman, sinava hazirlik icin hazirlanmis olup, sinav sirasinda adayin elinde veya sinav alaninda
bulunamaz.

YETERLILIK BiRiMi ADI Pratik Sinav Durumu

12UY0101-5/A1 is Saghgi ve Givenligi, Cevre ve Kalite Bu  birimin  uygulamasi  diger
birimlerin  icerisinde yapilacaktir.
Adaylardan, yapilacak calisma
boyunca hem kendi hem de gevre ile
ilgili is Saghgi ve Giivenligi dnlemlerini
almalari ve wuyari isaretlemelerini
yapmasi gerekmektedir.
12UY0101-5/A2 CNC Takim Tezgahlari Teknolojisi Verilen goérevlerin kritik olanlarinin
tamami  yerine  getirilmeli  ve
toplamda %80 basari saglanmalidir.
12UY0101-5/A3 CNC Takim Tezgdhlarinda Satis Sonrasi | Verilen gorevlerin kritik olanlarinin
Uygulamalar ve Danismanlik tamami  yerine  getirilmeli  ve
toplamda %80 basari saglanmalidir.
12UY0101-5/A4 CNC Takim Tezgdhlarinda Son Kullanici | Verilen gorevlerin kritik olanlarinin
Egitimi Verme tamami  yerine  getirilmeli  ve
toplamda %80 basari saglanmalidir.

PRATIK SINAV SIRASINDA YERINE GETIRILMESi GEREKEN GOREVLER

12UY0101-5/A2 CNC TAKIM TEZGAHLARI TEKNOLOJISi

e Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is gilivenligi 6nlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak

e Cevre kontrolii ve isaretlemelerini yapmak, makine ve calisanlara etki edecek cevresel etkilerin
(sicaklik, nem, glraltd, titresim, vb.) 6lcimini yapmak

e Sinav sirasinda kullanilacak makinenin fonksiyon kontrollerini yapmak ve hata kodlarini gézden
gecirmek

e Calsma sirasinda kullanilacak arag-gerecin saglamlik, dogruluk ve kalibrasyon kontrollerini
yapmak

e CNC tezgahi agmak ve calisir hale getirmek

e CNC tezgahin galisma uygunlugu igin teknik dlgiimler (terazi, salgi, zorlanma, vb.) yapmak

e Yapilan ¢alismalar icin servis formunu doldurmak

Sayfal/2 TM-T-01-13/02.11.2021 rev01



M VESLEKITEST
MERKEZ]

_ 12UY0101-5 (rev.02)
CNC TAKIM TEZGAHLARI UYGULAMA VE SERVIS GOREVLISi

PRATIK SINAVI KRITIiK BASARIM OLCUTLERI BILGILENDIRME TALIMATI

12UY0101-5/A3 CNC TAKIM TEZGAHLARINDA SATIS SONRASI UYGULAMALAR VE DANISMANLIK

Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is givenligi onlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak

Cevre kontroll ve isaretlemelerini yapmak, makine ve ¢alisanlara etki edecek ¢evresel etkilerin
(sicaklik, nem, glraltd, titresim, vb.) 6lcimini yapmak

Calisma sirasinda kullanilacak arag-gerecin saglamlik, dogruluk ve kalibrasyon kontrollerini
yapmak

Verilecek teknik resme uygun is bargasi, baglama ekipmani ve kesici/tutucu takim secimi
yapmak

Parcanin islenmesi icin gerekli parametreleri kataloglardan se¢mek ya da hesaplamak ve parca
isleme programini olusturmak

Verilecek teknik resme uygun parcayi tGretmek ve tolerans kontrollerini yapmak

Hazirlanan programin disa aktarimini (CF kart, USB, vb.) yapmak

Yapilan galismalar igin servis formunu doldurmak

12UY0101-5/A4 CNC TAKIM TEZGAHLARINDA SON KULLANICI EGIiTiMi VERME

Sayfa2/2

Yapilacak is sirasinda alinmasi zorunlu olan; is givenligi 6nlemlerini almak ve cevre
isaretlemelerini yapmak
Cevre kontroli ve isaretlemelerini yapmak, makine ve c¢alisanlara etki edecek cevresel etkilerin
(sicaklik, nem, glriltd, titresim, vb.) 6lcimini yapmak
CNC tezgah ile ilgili istenilecek egitimi verebilmek igin gerekli olacak dokiimanlari kontrol
etmek
Verilen konulari degerlendiriciye CNC tezgah tizerindeki yerlerini gdstererek anlatmak
0 Genel 6zellikler
Garanti sliresi ve sartlar
Calistirma oncesi ve sonrasinda kontrol edilmesi gereken tesisat baglantilari
Gunluk, haftalik, aylik, yilhik periyodik bakimlar
Kontrol (initesi ve operatér paneli tus fonksiyonlari
0 CNCtezgaha program aktarimi
Yapilan galismalar igin servis formunu doldurmak
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